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El primer problema del analista MAKING LABS WORK

|ll

Transformar una muestra “materia
un conjunto de resultados “significativos”

en -

. 4

5

| = i l
iComo? E | e
> Te— mﬁ? |
l# :;;r__- ‘ o e
Preparacion de muestra o ”




&

Frozen Blological
Sample

s

"h.'!-’

Posibilidad de Errores Fractions

» y
it
trifuge

Pellst

Lgueoius
-1\-'. e :
aml [
MeOHI_
' U akile= |
CHCI,

Analyse



?

<<
| =
<
o
O
™
=
O
=
| &
| =
=
O
-
=)
<
—
=

o
<
=
>
-
O
=
@)
O
o
o




IGERSTELi

MAKING LABS WORK

Ventajas de la Preparacion de Muestra Automatica

® Resultados analiticos de mayor calidad e independientes del usuario
® Menor carga de trabajo manual poco productivo para el Laboratorio

® Ma3s tiempo disponible para las tareas de mayor importancia: Evaluacién de resultados,

Desarrollo de métodos, control de calidad, etc.
® Menor exposicion a reactivos y disolventes toxicos

® Aunque no necesariamente sea mas rapida que un proceso manual, puede trabajar

durante la noche o en el fin de semana.



robotic.

? Work
{

Station N

Multi
Purpose
Sampler

IGERSTEL |

MAKING LABS WORK



« TOO IS » MAKING LABS WORK

Gerstel MPS-ROBOTIC

% _Para GC 6 Para LC 6 de Sobremesa

% Toxreta Estandar 6 Torreta «Pro» con cambio
autonmatico de herramienta («Tool»)

» Una 6 DosNrretas

» 85, 120, 160 y 280 m de Rail para una gran

capacidad de acceSerios y/o muestras

Sobremesa

>

L)

L)

>

L)

L)




______robotic

I =
(‘F‘DQTFLI

ORK

«Options» SRR

+» Para GC 6 Para LC 6 de Sobremesa
+» Torreta Estandar 6 Torreta «Pro» con cambio
automatico de herramienta («Tool»)

% Una 6 Dos Torretas
“* R5, 120, 160 y 200 m de Rail para una gran
capacidad de accesorios y/o muestras

Sobremesa




Herramientas: «Tools» IGERSTELi
MAKING LABS WORK
R | ="

1: SPME Too A

ALEX Tool

MPS Robotic «Pro»
Intercambio Automatico de Tool



USM Tool

Adaptador Multiple ATEX/ALEX [GERSTEL,

MAKING LABS WORK

Permite combinar en un Unico cabezal:;

- Inyeccidn de liquidos (Jeringas 1- 1000puL)

- Transporte de viales a un agitador/calefactor

- Introduccion de Twisters!™ (Desorcion)

- Introduccion de Tubos con Adsorbente (Desorcion)
- Introduccién de Tubos con Microviales (Desorcion)
- Cambio automatico de Liners (ALEX)

- Head Space Dinamico (DHS)

Combinando todas estas funciones puede realizar tareas
complejas de preparacion de muestra y encadenar metodos con
técnicas distintas en una misma secuencia

De serie en todos los MPS Robotic



= |

: GERSTEL I
TDU Liner *I I‘ AKING LABS WORK
E I_i adsorbent packed ,

with frit for thermal EI 3 — _
extraction of solid —— | [ for Twister® desorption
samples E pag—
I 4

for thermal
extraction in
micro-vials

| | ‘ (ATEX)

Twister (SE Liner (ALEX)




Accesorios: «Options» IGERSTELi

MAKING LABS WORK

- Encapsulador
Evaporador mVAP SPE On-Line (SpeXos) Balanza Desencapsulador



Gerstel MAESTRO Software IGERSTELi

MAKING LABS WORK

\\

Control Integrado en Openlab
y Mass Hunter (Agilent)

Control completo de todos los
accesorios Gerstel é :

Control FACIL de todas las funciones: N
- Posiciones
- Velocidades
- Transporte

- Calefaccion o = o
- Dispensacion e === R
- Agitacion == = = =

- Ultrasonidos, Centnfugamon




MAESTRO PrepBuilder @

8 ADD || NEWLINER @<= FLUSH  MAKNGLABSWORK
WALT @ UASH > VALVE

® MOVE & PILUTE UL SPE SHIFT

Q) MIX AL WEIGH =~ SPE EVAPORATE

\INJECT é OUTPUT

Scton Method /Y alue S ounce ial D estination Wial
— PREP Vials 1-10 Ahead, Extensive

ADD Add 200ul of 7OZACN to Twister vial Wash2 Trayl V¥T98

B MOWE Trapl VTSS Sotator AgiTia

) mD< Desoption of sample rom T wastes

% MOVE AghatorAgiTray Trayl VT98

& IMJECT SBSE LC Injection Method mth Trawl VTS3 LC Vivl
I— END




MAESTRO PrepAhead y Scheduler [GERSTEL,

MAKING LABS WORK

“iiMaestro Sequence Table 1 (OFfline) - DEFAULT.S

Suninge
{ {1 oo0u =] | Iy Use Prepéhead 5 |: F"ET | = =
Current MPS Sunnge: 10000 Gt SR as-e - : Inslert .-'J:=|I:|pnd . z : - ml L 1
Diata Path,.. | C:msdehermt 1 ADAT A% e ~emen: 2 —

: 523
| | Tvpe Method  / Tray | Wial -w—é—--——-

Solo marcar la casilla _
- C-et?i‘:-:cl;a! (|

Eal Dienia Hulin
P Sinduy Idie

PrepAhead solaparé en el -
Metodo aquellas partes que sean “| _ , F]\

posibles reduciendo el tiempo __a . |
p Y —
total de analisis. 000

i
]
1

Scheduler nos muestra de forma grafica el tiempo
total de la secuencia —é ke mm mx am ow iax me se e o

IF T=Husipf [ A= =l [ [Feating BR 2




Maestro

Method  Instrume

100% integrado en Mass

GfstelPrep  Sequence  Wiew Abort  Window Help

Hunter (Agilent)

—

\ .

>
Run §tatus:

1 = S3mple Name: T 1T

[SE] =] | & e

Inlet-F Temperature

Owen Temperature Column-1 Flow Calc.

Column-2 Flow Calc

Filame

Sampler: MPS
Standby Left Syringe:  2500ul B5mm HS 1
Right Syringe: 2500l 65mm USM 2
[S HE:'W [ @ stop || 1 Pause| |85 | | &P | A Eoit Sonuence | K2
Ext. Device: Mot ready
Left MP5 Status:  Idie

Right MPS Status: |dle

999 999 999 40 18 30 m

TDU Transf. Temp. TDU Temp. CIS Temp.
EET T

ill}
Stired 2G| 1 Temp HS 1 Syr. Temp. mAR T Temp.

QOO
QOO

Runtime

CIS UPC+ Level

an
iPMEAravwCond 1 Teme

N/A 0K

Wacuubrand Pressure

Sup: i Ir N
08
o7
06
05 Rack 21
04
Eg Pice Table 1 - HS_SLH_PURE_SCAN,SEQUERCE XML
EI.TD d
T ; r T - Flack 2.2
s 1 15 - ; E
y, 2500ul B5mm HS 1 ~ Use Prepihead [ i 2 od ol =) =) [
y 4 e [pa e Cut  Copy Paste Delete | Inset Append | Impoit  Ewpot  Seffings
I! pactn / o
| vl | sample Type Sample Name | Data File Method File | Data Path [Ty Yolume | Barcode rple: Information | C Rack 2
M Spectium (Nomalize] [o—

1 1 1 Sample Sample_01 Sample_01 HI_SCAN,M Di\MassHunter|GCMS) 1data Rack 2, Y, 2000,0
gg |2 |z Sample Sample 02 |Sample 02 HS_SCAM.M D:\MassHunter\GCMSY 1\data Rack 2,%.,. 2000.0
o7 |3 ‘3 Sample Sample_03 Sample_03 H5_SCAN.M D:{MassHunter|GCMS|1daka Rack 2)%...  2000.0 4 Rack 24
0E |4 4 sample Sample_04  Sample_04  HS_SCAN.M D:iMassHunter\GCMS1\data Rack2,¥... 2000.0
g E | 1! 5 Sample Sample_05 Sample_0S HS5_SCAN.M D:\MassHunter|GCMS) 1daka Rack 2,Y...  2000.0
03 | 5
g 12 el > Flack 25

0

j 50 1o B0 20 fimes Increment Vial/Data Fie Increment S ample Name oK Cancel Prit.
SEELEE A 0:32.00 0:04:00 01:36:00 020800 02:40.00 031200 034400 04:16:00

Enter info for each sample in Sequence

Injecting as soon a.

ible Estimated duration: 04:24:19

-

e

GERSTEL

MAKING LABS WORK



ALEX: Cambio Automatico de Liners :GERSTEL

MAKING LABS WORK

Cambio automatico del liner entre
Inyecciones

Programable en la secuencia
Septum ’

Adapteré
e == |

" o e .
BILEX ™
[GERSTEL, "




ALEX: Cambio Automatico de Liners :GERSTEL

MAKING LABS WORK

MPS Sequence Table 1 - LIQ10ALX.S (=13
Syringe

10ulsLX v | 7% By @2 ‘ = L= i I GERSTEL j

Current MPS Syringe: 10uldLX Cut Copy Paste Insert Append Delete All Settings
Tvpe !Vigl l Tray | Data File l Method l Sample Name/Keyword Text l Barcode [ Misc Info ]
1 Newliner 1 ALXTrayl,¥T14l
2 Sample T Trave, 7190 LIQ10ALX Sample 1
3 Sample 2 Tray2,¥T98 LIQ10ALX Sample 2
4 Sample 3 Tray2,¥T98 LIQ10ALX Sample 3
L= Sample 4 a2 WIS LIQ10ALX Sample 4
B Newliner 4 ALXTrayl,¥T14l
Fs Sample S Trayz,¥T98 LIQ10ALX Sample S
8 Sample 6 Trayz,¥T98 LIQ10ALX Sample &
9 Sample 7 Tray2,¥T98 LIQ10ALX Sample 7
10 |Sample 8 Tray2,¥T98 LIQ10ALX Sample 8 _
[ Repeat Row ] |3 ] times [ Read Barcode ] [ 0K ] [ Cancel ]
Modified Vial 8 - Sample 8




é¢Por qué MPS Robotic con Doble Torreta?

g L\ 3-MCPD en Aceites/Grasas

Opiaceos — THC



éPor qué MPS Robotic Dual Head?

- Instalacion simultanea de accesorios
para diversas técnicas en una misma
secuencia (p. ej. HS e Inyeccion liquida,
o HS y SPME, etc)

- Derivatizacion e Inyeccion (FAMES,
Glicidol'y 3-MCPD, MOSH/MOAH, THC

y Opié.ceﬁs, Extraccion Suelos...).

- Aceleracion de procesos Pe. Dual
r/ S E p.€j.)

- Automahzamones Complejas (p.€j.
Mixture Maker)




Estrategias de [GERSTEL

MAKING LABS WORK

Automatizacion




Estrategias de Automatizacidn :GERSTELi

MAKING LABS WORK

Identificar las etapas criticas:

R [ ——

BN Trituracidon/Extraccion
Centrifu
SPE

Tiempo de procesado gacion
Complejidad y Error 3y
Concentracidén

Material Utilizado Redisolucién
I Analisis Instrumental

¢ Es posible automatizar TODO el proceso?

¢ A un coste/dificultad moderado?



Estrategias de Automatizacion @

. MAKING LABS WORK
Proceso por lotes (en paralelo) Proceso secuencial

Concentracion
Redisolucion/Adicion ISTD

Redisolucion
Analisis Instrumental

Trituraci(’)n/extraccién

Los procesos que pueden realizarse en
paralelo no son criticos en la automatizacion

y pueden eliminarse.

A mayor n° de muestras en paralelo mayor

Centrifugacion
productividad



Estrategias de Automatizacion @

" . MAKING LABS WORK
Optimizar el proceso secuencial:

Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3

—

¢ Pueden “solaparse” algunas etapas?

Los procesos que puedan “solaparse”
deben tratar de incluirse en la
automatizacion



Ejemplo de proceso en paralelo [GERSTEL;
GERSTEL

Extraccion SBSE -Twistert™

MAKING LABS WORK




AIFZ 1| ADC \AINDY

Ejemplo de proceso en paralelo

AAA
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L '- |
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Ejemplo de proceso secuencial
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lida (SPE)
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Ejemplo de proceso secuencial [GERSTEL,
GERSTEL

MAKING LABS WORK

Extraccion en Fase
Sélida (SPE)



Disefio de una Automatizacion: Primer paso :GERSTEL

MAKING LABS WORK

EMULACION

Procedimiento
Normalizado
de Trabajo

(PNT)
NNNNNNNNNNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNN

NI NI NI NI NI NI NI NI NN

NN NN

robotic
I . __ pro
robotic

MPS Tools + MPS Options = Caja de Herramientas



GERSTEL

Disefio de una Automatizacion: Segundo paso I:
REDUCCION DE ESCALA MAKING LABS WORK

Reduccion de escala
- Volumenes
- Pesos



, ., ERSTEL
Calculos para la Reduccion de Escala [GERSTEL,

MAKING LABS WORK

250 mL muestra -> extraccion -> evaporacion -> 1 mL volumen extracto
Factor de Concentracion = 250

Misma Concentracion

g 15 mL muestra -> extraccion -> evaporacion -> 60 pL volumen extracto
Factor de Concentracion = 250




IGERSTELi

MAKING LABS WORK

Ventajas de la reduccion de escala

" Almacenar y manejar pesos y voluUmenes pequenos
-> Reduccion de costes

® Menor consumo de disolventes y reduccion de los residuos
-> Reduccion de costes

® Posibilidad de automatizacion
-> Ventajas comentadas al inicio

® Concentracion comparable de los analitos en el extracto final
-> Resultados y sensibilidad comparables



Posibilidades de Automatizacion IGERSTELi

MAKING LABS WORK

¥ Automatizacion de Protocolos Generales FlEXIbllldad .
- Extraccidn Liquido/Liquido - 6 Liquido/Solido (LLE/LSE) :

Extraccién en Fase Sdlida (SPE) Pa ré metriza ble

- Preparacién de Estdandares de Calibracion

®  Automatizacion de Protocolos Especificos (“etapa a etapa”)
- Manejo de Liquidos
- Agitacion, Vortex

Reproduccién de

- Extraccién y disolucidn en bafio de ultrasonidos

- Calentamiento métOdOS manua|ES:
- Evaporacion EmUIaCién
- Filtracién

- Centrifugacion



Maestro Software

@ PrepBuilder 1 BEx|
Prep. Settings
VislRange |1-25.27.30-32 {

Prep. Action Settings Syringe:  100ul
Action ADD MPS | Left MPS vl
r— PREP
Method |} pnp [v] 2
D
= BARCODE Description
Source © CENTRIFUGE |l Wial \Syringe: 100p!
1/}, DPX EXTRACT - addolulinternal standard
& Destination ||je> DPX PIPETTE
= FLUSH
%, INJECT e
. vl
% MOVE
z 4 QUTPUT T
Action | pLUNGER Vial  Destination Vial
™ PREP Vialp.. o\ jrGe viAL
& ADD o e EVAPORATE Trayl ¥T98
P MOVE U3 SPE SHIFT Agitator AgiTray
O Mix WAT jtate Smin 39
P MOVE & WASH ray Trayl VT98
S INJECT id inject 10 ‘ GC Injt
L END
[ Edt Sample Table | OK [ Concel [ bew

IGERSTEL |

MAKING LABS WORK

‘Q\INJECT



Maestro Software |GERSTELi

MAKING LABS WORK

«\ Gerstel Sequence Schedule - Instrument #1

CStk1-01:1

Chromatographic
Run

~ Y CStk1-01:2
o Sample Prep

CStk1-01:3

I T T T T T T T T T T T T T T T
0:00 800 16:00 24:00 3200 40:00 48:00 56:00 1:0400  1:12:00 1:20:00 1:28:00 1:36:00 1:44:00 1:52:00 2:00:00
Injection in 25:16 (estimated) Estimated duration: 2:02;11




GERSTEL
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Automatizacion de

robotic

Protocolos Generales

Preparacion de Estandares

de Calibracion




Manejo de Liquidos

Jeringas

Estaciones de Disolvente
y Diluidores

MAKING LABS WORK

Pipetas



Herramientas y Opciones

MAKING LABS WORK

Jeringas

Estaciones
lavado

~ Cajones
~ Termostatizados

o -

"P_—d (Stacks)

Encapsulador/Desencapsulador



Cl IGERSTELi

O /@i MAKING LABS WORK
ch\NJJ\N Cl

l
H,CO d
Pipeteo Manual Pipeteo Automatico

LLE anz—+

LN ~F J ard

L 3
Q08 4
e =
0
e £




Asistente de Dilucion

GERSTEL

MAKING LABS WORK

Current Files C\ProgramDatatGerstel\Maestro'\ 1\ PrepSequencel050120_10point calibrationStds example.dwz

= | Solvent
E Avail, Vol, [l]
Source 1 | Wash Vial 3 v| vial 1 [« ]| | 1000000 | [volatie/Viscous
Source 2 |—None— vl Vial 1 >
'.::
Source 3 |—None— V| Vial 1 i
Accurate add Waste Vol. [%]
Internal Standard =
[+] add Internal Standard [1a]
Source | Rack 4,VT54/2-CVM v| wal 2 [ [ volatie/Viscous
Accurate add Waste Vol. [%a] []Pressurize
[] add 2nd 1STD [ Analyte Protectant [al]
Source vial 1 Volatile/Viscous
Accurate add Waste Vol. [24] Fressurize
Stock Solution
Avail.Vol.[W] Concentration Unit
Stock |F‘.a|:k 4,YT54/2-CVM v| vial |1 f_y_.:| | 1000.0 | | 100.0 | ||:|1:|rn {ng/mL) v|

'; Accurate add waste Vol. [%] [ volatile/Viscous

ot :

] [ Pressurize

N

= Rinsing =
= Avail.Wol. [jl] Predean Postdean Clean Vol. [%%]
O | Rinse1 |Washvial 4 ~| | 1000000 | | ol | 1] [ 100
.'_5 Rinse2 | Wash Vial 5 ~| | 1000000 | | o] | 1] [ o0
8| standard o]

? >
Calibration Levels
Level Concentration Unit Const. Vol. [pL] Tray Vial
1 1000 ppb (pg/L) 1000 Rack 2,V T54/2-CVM 1
2 500 ppb (pg/L) 1000 Rack 2,VT54/2-CVM 2
3 250 ppb (pa/L) 1000 Rack 2,VT54/2-CVM 3
4 100 ppb (ug/L) 1000 Rack 2,V T54/2-CVM 4
5 50 ppb (pa/L) 1000 Rack 2,VT54/2-CVM 5
& 25 ppb (pg/L) 1000 Rack 2,VT54/2-CyVM 6
7 10 ppb (pa/L) 1000 Rack 2,VT54/2-CVM 7
8 5 ppb (pg/fL) 1000 Rack 2,V T54/2-CVM a
9 2.5 ppb (pa/L) 1000 Rack 2,VT54/2-CVM -]
10 G4 ppb {pg/L) 1000 Rack 2,V T54/2-CVM 10
i1
iz
13
ig
i5

] Intermediate Levels Tray |Rack 3,VT54/2-CvM

FHI [iown.__ El following rows

Device . m\AP 1 v-.

Time [min] on Time [s] [CJincubation Temp. {=C) 35

Soesd o orTime

Skip equilibration

[ Remove existing Prep Stepsl | Show Levels Sources

O Cancel




Dilution Wizard 2 Graph

Dilution Wizard 2 Graph

IEE

idA i id a3 :lif idH 1 = I 8
LCEEEEERIAE

B

Intermediate Levels

Ok . Cancel

IGERSTEL |

MAKING LABS WORK

Calculo Automatico de las
diluciones considerando el
hardware disponible

La Dilucién parte de una solucion
madre de stock

Adicion de hasta dos estandares
internos (o mezclas)



IGERSTELi

SID 2 Lector — Secuencia por Codigo de Barras MAKING LABS WORK

= Lee todos los codigos comunes 1D-2D

= Dos modos de operacion

=  Comprobacion de un Codigo preintroducido
=  Almacenamiento del Cddigo leido

= Modo de operacién adicional:

Generacion de la secuencia por el codigo

= Generacidon Automatica de la secuencia al leer los
cadigos de barras.

=  Lasecuencia se importa desde LIMS y se
comprueban los codigos

=  Es possible utilizar “cédigos especificos” para
estandares y QCs

]
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Extraccion

Liquido-Liquido

Automatica




Extraccidn Liquido/Liquido Automatica (ELL) [GERSTEL,

MAKING LABS WORK

Adicion Ext ., Centrifugacién Evaporacion (Derivatizacion)
Solventes/ISTD Kracclon Separacién de Fases Reconstitucion Injeccidon



GERSTEL
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Extraccion en Fase Solida

(SPE)

Automatica




Extraccion en Fase Solida Automatica (SPE) [GERSTEL,

MAKING LABS WORK

] %
E

Adicidn y Evaporacion Filtracia (Derivatizacidn)
Solventes/ISTD Extraccion Reconstitucion fitracion Injeccidn
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Micotoxinas en Piensos

DIN EN 17194



IGERSTELi
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Micotoxinas en Piensos segun DIN EN 17194

" Aflatoxinas B1, B2, G1, G2 (AfB1, AfB2, AfG1, AfG2), Deoxynivalenol (DON), Fumonisina B1

(FB1), Fumonisina B2 (FB2), HT-2 Toxina (HT-2), T-2 Toxin (T-2), Zearalenona (ZON) y
Ocratoxina A (OTA)

® Toéxicas y carcinogénicas

® Se requieren estandares internos marcados con 3C para compensar los efectos de matriz



IGERSTEL |
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Parte Manual

\4

50mL tube - 5 g ground sample + acetonitrile/water/formic acid (79/20/1) — 10mL
Extract 30 min on a shaker

Centrifuge Sample 4 min at 3000 g (due to sample/tube size offline)
transfer 500 ulL in 2 mL PP vial + 25 uL ISTD

Automatizacion con el MPS

La calibracidn con estandares en
Evaporate to dryness in "VAP disolvente que incluyen los ISTD
comienza AQUI

250 ulL 0,1 % formic acid in methanol
shake 0,5 min

250 ul 0,1 % formic acid
shake 0,5 min

5 ul injection
Nucleoshell Bluebird RP18 50/2 mm 2,7 um (Macherey-Nagel)
A: 0,1% formic acid 5 mM ammonium-formiate

B: Methanol 0,1% formic acid 5 mM ammonium-formiate



IGERSTELi
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: piFiltrate tray N =
. . B = MVAP B
Sarnple tray Filter tra
. . evaporator
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Cromatogramas

0.0V CID@24.0 (313.3 -» 285.0) 180320_NulProbeSpike_03.0

2180

102 [DON: +ES1 MRM Frag=80.0v CID@:

DON 96 pg/kg AfB1 0.89 pg/kg
Blank : Blank

o5 05 07 08 os 1 11 12 13 14 15 18 17 18 18 2 21 22 23
‘Counts vs. Acquisiton Time (min)

102 [OTA: 4ES1 MRM Frag=140.0V CID@80.0 (404.1 > 102.1) 190320_Blank_01.9
85

= Blank

S8 s9 6 61 62 63 64 65 66 7
‘Counts vs. Acquisiton Time (min)

pke_03d x102 [AFLAB1. +ESI MRM Fra
64-

385 4 4D5 41 415 42 425 43 435 44 445 45 455 45 455 47 475 48 455 49 495 § 505 51 515 52 525 53 535 54 545 55 555 56 555 57

Counts vs. Acquisiion Time (min)

Blank

61 62 63 64 65 66
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Acrilamida en Café

DIN EN ISO 18862



N
N
=

IGERSTEL |

MAKING LABS WORK

Cartuchos SPEde 1,3y 6 mL
adaptados para el MPS.
Disponibles directamente de
Macherey-Nagel y Bekolut,
adaptables desde otros
proveedores.

-_hekolut |

FEEL FREE TO USE QUALITY!

MACHEREY-NAGEL



GERSTEL
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r—

Preparacion de Muestra |GERSTELi

MAKING LABS WORK

® Manual:
- Extraccidon de la matriz de café molido

- Limpieza con reactivos Carrez

¥ Automatica:

- Acondicionamiento del Cartucho de SPE (CHROMABOND® ABC18, 6 mL, 500 mg (Macherey Nagel,
Diren, Germany, REF 730533.MPS) con 5 mL de metanol y 5 mL agua

- Afadir 5 mL del extracto filtrado al cartucho de SPE y recoger el eluato

- Lavar el Cartucho de SPE con 3 mL water y recoger el eluato

®  Inyectar una alicuota en el Sistema LC-MS/MS




Area AA / Area AA-d3

Calibracion por Adicion Estandar

Filter Coffee

2.0
15
1.0
0.5
0.0

0 200 400 600
Spiked Amount AA [ug/kg]

Area AA / Area AA-d3

y =0.0017x +

IGERSTEL |

MAKING LABS WORK

Espresso

2.5

2.0 0

y =0.0017x +
2 —

o™
o
< 15
@O
¢ 10
<
S~
:E 0.5
s 0.0
0 200 400 600 800 1000 g 0 200 400 600 800 1000
@ Spiked Amount AA [ug/kg] Spiked Amount AA [pg/kg]
a Cereal Coffee
” - iGracias!
2.5

800 1000 MACHEREY-NAGEL
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0
JL /\H MAKING LABS WORK
0 R, 0
)J\ 0 0
HO/\’/\CI R, 0/\(\0 \{
OH

OH Rz
3-MCPD 3-MCPD Monoesters 3-MCPD Diesters

3-Monocloropropanodiol

(3-MCPD) y Glicidol

en Aceites y Grasas

Glvcidol Glvcidyl Esters (GE)




3-MCPD Workstation

MAKING LABS WORK

También On-Line con el GCMS/GCQQQ
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Cannabinoidesy

Metabolitos en Pelo

Humano

Protocolo con ELL y SPE
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0 Determinacion de
cannabinoides como
evidencia de
consumo de cannabis

OH

O

Cannabinol (CBN) Cannabidiol (CBD)
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Institute of Legal
Medicine in Gielden,
Germany
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o Digestion
de pelo con
1 M NaOH

Extraccidon con Centrifugacion y Evaporacion y

. e Inyeccion en
Hexano/AcEt separacion de fases Derivatizacion y

GC-MS
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CBD CBN

Determinacion
adicional de los
metabolites del THC
para mayor evidencia
del consumo de
cannabis

THC-COOH
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Institute of Legal
Medicine in Cologne,
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Digest - . e, .,
del pelo Extraccion SPE Evaporacion a Derivatizacion Inyeccidn en
conle sequedad con MSTFA GC-MS/MS

NaOH
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CBD THC CBN
2 pg/mg 2 pg/mg 2 pg/mg

13.3 14.2 14.9

T. Kieliba
Drug Testing Analysis
11 (2019) 267-278

13.6 14.0 144 14.8 15.2 15.6‘ 16.0 ]
rel. abundance (%) vs. acquisition time_'l__' T
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Disolucion y Extraccion de

Polimeros
TDM

Total Disolution

Methodology

DOW CHEMICAL



Extraccidon de aditivos en pellets de Poliolefinas [GERSTEL,

[ P&T Tool J MAKING LABS WORK

[ PsMTool )

Disolucion de los pellets por

HF Fast Wash i .
( it ) agitacion en caliente (Solv. 1)

Adicion de disolvente de
extraccion (Solv.2)

Decantacion y recuperacion
del sobrenadante

Transferencia a un vial de 2mL
para su analisis posterior por
GCMS 6 LCMS

&
f/ ( Pump & Valve J

(_ Waste Station J

( Control Units J
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Aguas
Glifosato/FMOC LCMSMS
Suelos y Sedimentos
Pesticidas/PAHs/TPH

Organoestannicos

ﬁ LABAEIUA

A Y S

(Pendiente de Publicacion)
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LABAQUA
www.labaqua.com



> MPS Robotic/Robotic Pro Dual Rail 2000cm MAKING Lass woRk

Algunos accesorios incluidos

Adicién Ext ., Centrifugacién Evaporacion (Derivatizacion)
Solventes/ISTD xtraccion Separacién de Fases Reconstitucion



GERSTEL

MAKING LABS WORK

Proyecto Global de
Automatizacion de

Procesos
REPSOL

CENTRO DE TECNOLOGIA
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- Adicion de liquidos
con control de peso

- Meazcla con/sin
Calefaccion

- Filtracidon

- Evaporaciéony
Reconstitucidn

- Lavado

- Dispensacion

iGracias!

REPSOL
CENTRO DE
TECNOLOGIA




GERSTEL

MAKING LABS WORK

Per-y polifluoroalquil
Substancias (PFAS) en Agua

por medio de SPE online




Automation for GC/MS and LC/MS | GERSTEL GERSTEL
Canal GERSTEL - YouTube MAKING LABS WORK

LabWorks Platform - Universal

Sample Analysis System for GC-

: MS
i (Gracias por su ==
B

The Enterp

Our home is the laboratory.
From the development to our bespoke service




